Realease 0 17.6.2019
Nature rst issue
N TECHNICAL DATA SHEET of mod.
Author RQ
CPO/ST Rev.2 del
Mod 17/06/2019
A.V.Saldature codice ST22
ISO 17672:2016 -
EN 1044: -
EN ISO 3677: B-Cu 60 Zn Sn(Si) —800/840
AWS A 5.8: -
Composizione ( % )
Rame Zinco Stagno Silicio [Manga | Nichel Altri
nese elementi
A.V. Min. Min. Min. Min. Min.
Max. Max. Max. Max. Max.
57 Resto 0,25 - Ferro -
ST22 61 1.00 02 | 001 0,2
NOTE: I limiti massimi per le impurita sono: (% per massa) Al 0,01, As 0,01, Bi 0,01, Cd 0,010, Fe 0,25, Pb 0,025, Sb 0,01; totale impurita

(Ferro escluso) 0,2

Temperatura di brasatura: 870°C

Intervallo di fusione: 800/840°C
Peso specifico: 8,4 g/cm®
Resistenza alla trazione: 380-420 N/mm?
Allungamento: 30%

Caratteristiche / Applicazioni:
Lega di ottone allo stagno adatta per la brasatura di giunti a bassa interferenza in acciaio,
ghisa, ferro, nichel, leghe di nichel, leghe di rame.

Fonti di calore:
Fiamma ossi/acetilenica, induzione, riscaldamento a resistenza.

Disossidanti: D54, D51A, DB, DL89,DL88, DL87 ECOFLUX®

CONDIZIONI TECNICHE DI FORNITURA SECONDO LA NORMA
IS0 17672:2016

Disponibili:
Barrette Barrette Fili Barrette Bobina Polvere Pasta
Rivestite Micro
Rivestite
X X X X X

All information concerning our products, equipment and processes is based on extensive research work and application technology experience. We provide these results orally and in writing in all conscience; this not
however exempting the consumer from the obligation to check our products and processes on his own responsibility, especially if the application and process has not been expressly approved by us in writing. The test
certificates enclosed do not exempt the user from carrying out correct incoming goods inspections. Our General Terms of Sale and Delivery have validity for any damaging events.




